ESZAK-MAGYARORSZAGI KORNYEZETVEDELMI FELUGYELOSEG
MISKOLC
Mindszent tér 4.

OSSZEFOGLALO JELENTES

A VOLT DIOSGYORI GEPGYAR TERULETEN VEGZETT
__ ELOZETES, =
FELDERITO JELLEGU FELTARASAROL

2004. marcius - okiéber

Készitették:

Vizvédelmi Osztaly: Halaszné Bartus Katalin
Pliske Dora
Ponya Ferenc



TARTALOMJEGYZEK
1. EIOZIMENYCK.eiirinriireneriissnersssssesssssisscsassonsessessssnssssessssssesencsssssnssssnsssssascssssssssessssassssasossssssssse 3
2. Foldrajzi elnelyeZKed S iueirnriirosnnnccsnsssncsnessnsssnnsssssssssaussssssssssasssosssossassssosssessssessasssnssnssnsns 3
3. Foldtani, vizfoldtani jellemzok, felszini vizeK....occvienveircsicnnicssinsncnsessrensessesssessvesinsnees 4
3.1, Termeszetes VIZIOLYASOK .ocviiiiiiiiiiieeie ettt ettt 4
3.2. Geoldgia s hidroEOlOZIa ...uviviriiiieerieiierie ettt ettt sttt sttt 4
4. Meteorologiai VISZONYOK .....iirceriiranessinicssscossessssssssansnessssssesssssssssnossssssossassssansssensasansssanssss 5
5. Tevékenység bemutatasa, gyar kialakulasa, torténete, technologiak.........covecerevcennnenne 5
5.1, TOrtENeth AttEKINIES. ...veiviireiiiite et s 5
5.2, TECRNOIOZIAK . .coviveiiieteiienit ettt st et e et e et 8
5.2.1. A volt DIGEP vallalatnal alkalmazott technolégiak vazlatos felépitése ................. 8
5.2.1.1. Melegalakitasi technolOgiak...........ccovviriiiiiiiniiinc e 9
5.2.1.2. Hidegalakiasi technolOgiak............ccccoeiriiiiiiiiiieeec e, 12
5.2.1.3. Precizios ONTES ... 13
5.2.1.4. FellUletkezel@s......c..ooviiiciic e, 14
5.2.1.5. Energiagazdalkodas . ........covvveiriieriiiiiiieiee et s 15
5.2.1.6. SZENNYVIZKEZEIES ..ot 16
5.2.1.7. Vallalati szallitas; autojavitas.........ccovvvirniniiieie e 16
5.2.1.8. SZIVattyUQYAIrtAS .......coociiirecri e 16
5.2.2. Kiegészit6 kép a technoldgiakrol a Diosgyori Szerszamgépgyar Kit.

tevékenys€gének tHKIEDEN .....c..viviiiiiiiie e 16
5.2.2.1. AZ eQySeQ tEVEKENYSEUE ..o vttt 17

5.2.3. A technoldgia soran alkalmazott ismert anyagok, tevékenység nagysagrendje,
potencialis SZeNNYEZOTOITASOK ...ocuviiviiiiiriiiiie e 20
5.2.3.1. Alkalmazott ismert anyagok ... 20
5.2.3.2. Tevekenyse&g nagySagrendje . ...cccieeiiiiininie et 20
5.2.3.3. Potencialis szennyezOforrasok ..........occovevviinieieiiis e 21
6. Kordbban végzett feltarasok....ccnmiinninniincininiiiceimsmommeiisscmmasonsen, 21
7. Az elvégzett elozetes, felderito jellegil feltaras ...ccvvninnrrinnensnsnnnnsnssnnesncsssncssiensasennine 22
7.1. A helyszini bejarasok tapasztalatal........c.cocooooiiiiiiiiiiiii 22
7.2. Jelenlegi teVEKENYSEZEK .....vvviieiiieiiii et 23
7.3. Mintavételi helyek kijel6lése, leirasa, mintavetel.........cooovveeiviiniiiiiiiinin, 24
7.4. Vizsgalatl eredmMENYeK .. ..ccoviiriiieiicriiere e 25
7.5. A vizsgélt tertiletek szennyez6dés érzékenységi besoroldsa .......ccoeevviviiiiiiiiiiinn, 26
7.6. Feltarasi eredmények Ert€Kel€se .....ovvvviviiiiiiiiiiiiiiiii 26
8. OISSZEIOGIALAS .vvvvererererrsreaseresssnssssssessessssssssssssssssansssssssssssssssssssarsassessenserssssesssasssssssssssssosss 26

IMELLEIKLETEI oo vevevevesessesssesesssssessssssesssssssssssssssssssosssssensassosssssssssssssssssosssnsssessssssserssoss 28



1. El6zmények

A Komyezetvédelmi és Vizigyi Minisztérium Kérnyezetvédelmi  Hivatala
49/184/2003. szamu feladat ataddsaban megbizta az Eszak-magyarorszagi
Kornyezetvédelmi Felligyeléséget, hogy az illetékességi teriiletén talalhaté 9 db
kijelolt terllet hatdsagi kivizsgalas keretében torténé elbzetes, felderitd jellegl
téenyfeltarasat végezze el, a 33/2000. (l11.17.) Kormany rendelet 7. § (1) bekezdés
szerinti felel6sség egyértelml megallapitasaval egyutt.

A megallapodashoz mellékelt tematika szerint a munka soran az elvégzendd
feladatok az alabbiak:

A Felugyel6ség vegezze el a rendelkezésre alld hatésagi és egyéb feladattal
0sszeflggd adatok dsszegyljtéseét és értekelését.

A Felligyel6ség tisztazza a felelésség kérdését és a kotelezettek korét.
Ennek érdekében sziikséges a jelenlegi tulajdoni viszonyok megallapitasa a tulajdoni
lapok, foldhivatali bejegyzések és adas-vételi szerzddések felllvizsgalata, tényallas
tisztazasa.

A hatésagi kivizsgalast a Fellgyeléségnek minden egyes szennyezett terilet
esetében a 33/2000. (ill.17.) Kormany rendelet alapjan kiadott kotelezd hatarozat
kiadasaval kell lezarni.

Az 6sszefoglald jelentésben a volt DIOSGYORI GEPGYAR (tovabbiakban DIGEP)
terliletén végzett munkalatok kerlilnek ismertetésre. A DIGEP-hez tartozdan négy,
egymastol tavolabb esdé terllet azonosithatdo be. Az I-ll. szdmu gyaregységek
terlilete, a lll. szadmu gyaregyseg terilete, az ugynevezett Afrika raktarterulet,
CsengOsi l6ter.  1.sz. melléklet

2. Foldrajzi elhelyezkedés

Magyarorszag kistajainak katasztere szerint az érintett egységek foldrajzilag az
ESZAK-MAGYARORSZAGI-KOZEPHEGYSEG nagy tajon, annak Biikkvidék
kozéptajan, a Bukkalja kistaj csoportjan 1évd Miskolci-Bikkalja kistajegysegen
tertilnek el.

A vizsgalt volt DIGEP teriletek Miskolctol D-re, illetve a varos Ny-DNy-i szélén
talalhatok.

Az I-ll. szamU gyaregységek Miskolc Ill. kerilet Kerpely Antal utcaban, szorosan
illeszkedve egy teriilet egységet alkotnak. Eszakrol a Szinva patak, Nyugatrol a
Szentlaszlo-patak (Tatararok), Keletr6l és Délrdl lakdhazas ovezet hatarolja.
A tertlet helyrajzi szama 23965, kiterjedése 44,8698 hektar.

DNy-i sarkanal, a Muhi utca tuloldalan kezdédik a Ill. szamu gyaregyseg terilete,
amelyet hosszan elnyljtva a Szentlaszlo-patak mellet, a Tatar-volgy elején
alakitottak ki. A volgy bejaratanal nyugatrol érintkezik lakohazas Ovezettel, a tobbi
részen erd6s tertletek hataroljak. A terlilet helyrajzi szama 34002/3, kiterjedése
0,7450 hektar 34002/4, kiterjedése 2,2769 hektar 01024, kiterjedése 15,6352 hektar.
A teleppel szemben, a hegyoldalban alakitottak ki az ugynevezett Afrika raktar
egyuttest, melyet erdés terllet vesz korll. A terllet helyrajzi szama 01017,
kiterjedése 2,2523 hektar.



A gyaregységektél tavolabb, Miskolctdl D-re, Miskolc koézigazgatasi teriletén a
Biikkben alakitottak ki a Csengési l6teret (mas néven H-egység). A terilet helyrajzi
szama 01003, kiterjedése 6,6810 hektar 01004, kiterjedése 8,2580 hektar.

3. Foldtani, vizfoldtani jellemz6k, felszini vizek

3.1. Természetes vizfolyasok

A terllet legjelentésebb vizfolyasa a Szinva, amit kisebb patakok taplalnak. A Blkk
hegységben ered, de atfolyik a Bikk DK-i dombos hegylabfelszinén, kozel KNy-i
iranyban atszelve Miskolcot, s a sik terlleten 6mlik a Sajoba. A Szinva kiépitett
mederben folyik, vizmélysége széles hatarok kozott valtozik. A vizsgalt helyszinek
mellett talalhatd a Tatararok, amely az lrén-forrds, a Sasvari-arok, s a vizgy(jtd
tertletén lefolyd, nagyrészt felszini vizeket vezeti le a Szinva-patakba. A levezetett
vizek, a csapadék egy részét viznyeldk elnyelik, a lefolyd viz a vizsgalt terllet folott,
a vélgyben lévé kébanyahoz érve elapad, sebességét elveszti. A hordalék tlinyomo
részét ezen a szakaszon lerakja.

3.2. Geologia és hidrogeologia

A terillet altalanos geoldgiai felépitése a korabban lemélyitett féldtani farasok alapjan
ismert. A foldtani szerkezetkutato furasok a triasz alaphegységet kb. 1.560-1.840 m
mélységben érték el.

Erre az alapk6zetre telepiilt az oligocén, miocén és pannonkori lledéksor, melyeket
helyenként andezit és riolit rogdk szakitanak meg.

A miocén koru tufas homokkére andezittufa teleplilt, melynek mallasi terméke a
felsébb rétegeket alkotd agyagtalaj. Erre a réteg-Osszletre telepilt a Szinva patak
pleisztocén térmelékkupja.

Vizféldtani adottsagok szempontjabol a térségben mélyult rétegviz megcsapolo kutak
szama nem sok, vizhozamuk valtozo.

A csapadékkal kdzvetlen kapcsolatban allo talajviz a felszin kozelében helyezkedik
el. A talajviz kalcium-magnézium-hidrogén-karbonatos, mérsékelt keménysegd,
gyengén agressziv.

A teriileten nagy hozamu vizforras Diosgy6ron a Strand-forras és Miskolctapolcan a
Furdd-forrds. Vizhozam ingadozasuk nagy, de még kisvizkor is igen boviziiek a
karsztos vizgy(jt6 teriiletnek kdszdnhetben.

Miskolc varos épitésfoldtani atlasza alapjan az I-ll. gyaregység teriletén a felszinen
feltoltés talalhatd, amelyet a kdzépséd részen még 55 m mélységben is jeleznek.
Szobeli informaciok alapjan nem zarhatd ki, hogy a terlilet egy része salakkal van
feltoltve. A feltoltés alatt valtozoé vastagsagu agyagos iszapos képzédmények, majd
kézettormelékes, kavicsos, homokos, iszapos képzédmények talalhatok.
A talajviztartd rétegek vastagsaga 15-19 m kozétt valtozik. A talajvizszint atlagos
terep alatti mélységét, valtozatos eloszlasban 1-6 m kozott abrazolja. A lll. szamd
gyaregység teriiletén feltdltést nem jeldl, szobeli informaciok alapjan a tertlet Ny-i
végét kdzettdrmelékes banyameddovel toltotték fel az épitkezések elott.

A képzédmények rétegzédése, talajviz helyzete hasonléd az el6z&ekben leirtakhoz.



4. Meteorolégiai viszonyok

Miskolc Magyarorszag leghidegebb részén, az Erd&s-Karpatokon at az Alfldre
aramld hideg légtomegek Utjaban, a Bukk-hegység keleti labanal fekszik, a varos
benydlik a hegyvonalak ko&zé. Ennek hatasa a csapadék mennyiségénél és a
szeleknél lathato.

Eghajlata viszonylag szélsdséges, szarazfoldiéhez hasonlo jellemvonasokkal bir és
erésen valtozékony. Ezt leginkabb a szaraz és meleg nyar, valamint a hideg tél
jellemzi.

Miskolc hdmérséklete a mérsékelt éghajlatnak megfeleld. Az adatok alapjan Miskolc
legmelegebb hénapja julius (k6zéphtmérséklete: 19,9 °C, a leghidegebb honapja
januar (k6zéphémerséklete: -3,3 °C). Miskolc térségében az évi atlagos
kézéphémérséklet 9,2 °C.

Miskolc éghajlata az atlagosnal szarazabb kategdridba tartozik. Az évi atlagos
csapadékosszeg 555 mm korll alakul (orszagos atlag 600 mm). A csapadék id6beli
és térbeli valtozasa igen szeszélyes.

Az atlagos évi természetes parolgas a dombvidéki részeken 500-525 mm/év, a
sikvidéken pedig 525-575 mm/év.

Miskolcra jellemzd, hogy a legnagyobb gyakorisaggal szélcsend, ill. gyenge (1-2 m/s)
sebességli szelek fordulnak eld, a gyenge szelek inkdbb az északi, északnyugati
szektorhoz tartoznak. A mérsékelt, az élénk, ill. az er8s kategoriaba tartoz6 szelek
legnagyobb gyakorisaggal észak-kelet, észak-északkeleti iranydak.

5. Tevékenység bemutatasa, gyar kialakulasa, térténete,
technolégiak

5.1. Torténeti attekintés

Diosgyér - Vasgyar hazank egyik legrégibb lIpari teleplilése. 1772-ben helyezték
izembe az elsd faszenes nagyolvasztét a mai Omassa teriiletén. A XIX. szazad
kozepén hazankban megindult vasutépités korszer(i  vasipart igényelt.
Ezért, 1868-ban megkezdték a DIMAG helyén az U0j vasgyar épitését. A gyar
kezdettdl fogva allami tulajdon volt, amely az elsd vilaghaboru elétt és alatt rohamos
fejlédésnek indult. 1915-ben megkezdik a Kohaszati Uzem mechanikai iizemének
bévitését és Uj helyre vald athelyezését.

1915-t6] szamithatoé a gyar onalld multja. El8szdr agyugyarkent mikodik. 1938-ban
bovitik a gyarat és egy gépészeti Uzemet hoznak létre, ekkor a termelés a
haromszorosara n6. 1943-ban éri el cstcsteljesitményét a haborl alatti agyugyartas.
1944-ben komoly bombatamadas éri a gyarat és ezutan a haboru befejezéséig
termelést folytatni nem tud.

A habor( utan a gyarat Ujjaépitik és el6szor autd-, és hadfelszerelési alkatrészeket
gyartanak. A hadipari termelést késébb kiegészitik vasuti alkatrészek,
mezdgazdasagi gépek, banyaipari gépek, szerszamgépek gyartasaval. Keésbbb
létrehoznak egy dréthlizd Gzemet és reszeld gyarat, majd kiegészUl huzalgyartd és
kabelgyartd gépek gyartasaval.

1948-ban kivalik a Kohaszati Uzemekbdl és DIMAVAG gépgyar néven onallo
nemzeti vallalat lesz. Ujabb beruhazasokkal bévitk a termékek fajtajat és
mennyiségét.



Viz- és gbzturbinakat, esztergakat, kabelgépeket, sodrogépeket gyartanak.
Ujra megkezdik a loveggyartast, Gjabb megmunkald csarnokot és probatelepet
épitenek.

Az 1950-es években a hazai szlkségleten kivil mar szamos orszagba exportal
esztergakat, tobb ezer tonna villamos tavvezeték hagyja el a gyarat. Ezerszamra
késziiinek a vasuti kerékparok, kilonféle nagymeéreti megmunkalt acélontvények,
kohaszati berendezések és alkatrészek. Szélesedik a huzal és kabelipari gépek
gyartasa, egyedi és kis sorozatban tobb tucat hizd, sodr6é és szigeteld géptipus
hagyja el a vallalatot.

A loveggyartasban 1953-ra érik el a cstcsot majd 1956 végén fokozatosan cstkken.
A hadigyartmanyok cstkkentésével egy idében ratérnek legkilonfélébb centrifugal
szivattyuk, mezbgazdasagi eszkdzok, gépek, Diesel-motoros emelbvillas targoncak,
valamint kozszlkségleti cikkek gyartasara is. Megkezdik a lemezvagd ollok,
megmunkald gépek, prések, sajtok, kalapacsok tervezés és gyartasat.

1955-ben szovjet licenc alapjan elkezdik gyartani az Sz-60 tipusu légvédelmi
gépagyut.

1959-ben kezdik el a hidraulikus miianyagprések, sz6l6prések, hajoé és autéemeldk
gyartasat, amelyek valamelyest visszaszoritjak a vasszerkezeteket.

A DIGEP markanevet 1963-ban vette fel.

Az 1960-as 70-es években a DIGEP gyartmanyai és sajat konstrukcioi 4 vilagrész 40
orszagaba eljutnak, amelyekbdl tobb tucat szolgalati szabadalom is megtestesl.

1980-ban Szerencsen 6000 m?en, 400 6 foglalkoztatasaval szivattyagyarat hoz
létre, amely atveszi a teljes szivattyagyartasi profilt.

1980-ban a gyar dolgozdinak létszama 8800 f6. 1986-ban volt a gyar
csucsteljesitménye.

A hadi megrendelések egyik naprol a masikra minimaélisra cstkkennek. A hadi
rendeléseket polgari megrendelésekkel nem sikertl kivaltani. Meg kell kezdeni a
vallalat gyartmanystruktlrainak az atalakitasat. A DIGEP-ben megkezdédik a
gazdasagi valsag, és szervezések, atszervezések sorozata indul el.

A DIGEPHEZ tartozéan elkilénithetd az I-1l. szam( gyaregység, . szamu
gyaregység és a hozza tartozé Csengdsi [6tér és az Afrika nevi raktarterilet.

A volt DIGEP I-1l. gyaregység teriilete Miskolc, Kerpely Antal utcai 23965 hrsz-U
Uzemi terllet. Az ingatlan szabalytalan alakl, kodzepesen tagolt, keritéssel
korulkeritett. Magas beépitettségi fokd ipari terulet.

A termékek gyartasahoz a teljes technoldgiai folyamatot végezték a terlleten
(melegalakitasi  technoldgiak, hidegalakitasi technologiak, preciziés Ontés,
energiagazdalkodas, szivattylgyartads). A korszer(tlen gépek, technologiak
kdrnyezetterhelése, anyag kijutas lehetésége nagy teriileten érvényesiilt. A hadiipari
tevékenység miatt kornyezetvédelmi szempontbol kevésbé ellendrzott keretek kozott.
A technoldgiakat befogadd csarnokok és éplletek ennek megfeleléen épliltek az
1950-es és az 1970-es években. A lll. szamu egység terlletén is megtalalhato volt
valamennyi technologiai folyamat feltletkezeléssel kiegészitve, itt azonban a maga
koraban mar korszerlibb berendezéseket telepitettek.

A tarsasag 1990. novemberétél all felszamolas alatt. Teruletén széamos Uj ceg
véaltotta egymast, egyesek a meglévé épuletek, gépek mikddtetesével a korabbival



megegyez0 tevekenységet veégeznek, a korabbi volumen téredekét termelve (1994-
ben mar a DIGEP FA létszama 2150 f6re csékkent).

A Miskolc, Kerpely Antal utcai, 23965 hrsz-u Uzemi terlleten a felszamolo szervezet
dontése alapjan 1993. oktoberétdl a DIGEP tevékenysége harom termeld
tarsasagban folytatodott tovabb:

Didsgydri Melegalakitogyar Kft

Diésgyéri Szerszamgépgyar Kft

Didsgy6ri Szivattytgyar Kft (telephelye Szerencs, azonban a Preciziés Ontéde 2002.
december 19-ig a volt DIGEP teriileten m(ikodott)

A termeléshez sziikséges vagyonelemek apportalasa utdn a megmaradt vagyon,
epuletek, ingatlanok stb. az 1994. tavaszan alakult Dioésgy6ri Gépgyar
Vagyonhasznosito Kft. kezelésébe keriiltek.

A termeld tarsasagok részére az energia ellatdst és egyéb termelést segité
szolgaltatast az ugyancsak 1994. tavaszdn megalakitott Diésgyéri Altalanos
Szolgaltato Kit végezte.

1995-ben, a DIGEP - tarsasagok Uzletrészeinek értékesitését kovetéen a termeld
tarsasagok tobbségi tulajdonosa a DIGEP HOLDING Rt lett, mely tarsasag 1996-ban
megalakitotta a DIG-INVEST Kft-t, és e tarsasagba apportalta mind az ot DIGEP
tarsasag teljes vagyonat.

A DIG-INVEST Kft vagyonkezeld tevékenységet folytatott, a termel6 és szolgaltatd
tevékenységet - az ehhez szukséges eszkdzok, berendezések bérlésével - tovabbra
is a fent emlitett tarsasagok lattak el.

A DIGEP HOLDING Rt sajat erébél nem tudta megoldani a leromlott infrastruktira
fejlesztését, a hasznalaton kivili terlletek, éplletek Ujrahasznositasat, a tertlet
rehabilitaciojat. A kdzponti forrasok bevonasanak egyik leghatékonyabb maodja volt a
DIGEP (I-ll. sz. gyaregység) 44,8 hektaros teriletének ipari parkka torténd alakitasa,
igy 1997-ben megalakult a Diésgy6ri lpari Park Kft.

1997-ben a DIGEP cégcsoport mar 7 tarsasagbol all, azonban a tulajdonosi
szerkezet ebben az évben megvaltozott, a DIGEP HOLDING Rt Uzletrészeit a
Magyar Fejlesztési Bank vette at.

A tarsasagok 2000. év juniusaig valtozatlan formaban végezték tevékenységiket,
majd ettél az idéponttdl a Didsgybri Melegalakitégyar és a Szerszamgépgyar Kift
termeld tevékenységét atvette a Didsgydri Ipari Park Kft. E két termeld tarsasag,
valamint a Diésgyéri Altalanos Szolgéltatd és a Vagyonhasznosité Kft. még
2000. évben felszamolas ala kerult.

A DIP Kft. a termel6 tevékenységen tul a hagyomanyos ipari parki funkciokat,
szolgaltatasokat is ellatta, mig a DIG-INVEST Kft tovabbra is vagyonkezeld
tevékenységet folytatott, tovabbra is mikodott Szerencsen, illetve a miskolci
telephelyen a Szivattugyar Kft.

A DIP Kft. és a DIG-INVEST Kft Gzletrészeinek értékesitését kovetben az uj
tulajdonos elhatarozta a termel6 és ipari parki tevékenység szétvalasztasat, melynek
eredményeként 2002. marciusatol kizardlag a DIG-INVEST Kft végez termeld
tevékenységet, mellyel egy idében nevet valtoztatott, jelenleg is DIGEP Hungary Kit.
néven makodik.



2003. julius 18-t6l a teriilet tdbbsegi tulajdonaval rendelkezd DIP Kft felszamolas ala
kertilt, tevékenyseége energiaszolgaltatas, vagyonvédelem, ingatlankezelés.

A Diosgy6ri Gépgyarhoz tartozott 1993. évig az ugynevezett Ill. telep - ahol specialis
gépek gyartasa folyt - valamint a gyartdshoz sziikséges anyagok tarolasara az
ugynevezett Afrika telep és a gyartott eszkdzok prébajat lehetévé tevod [6tér.
1993. utan maganszemelyekbdl allé tarsasag Uzemeltette a terlletet. Az ARMY-
COOP Kift. termeld tevékenységet nem végzett, a 90-es évek végeén felszamolas ala
kerilt a tarsasag. Jelenleg kis- és kdzépvallalkozasok mikodnek a fenti terlileten.

5.2. Technolégiak

5.2.1. A volt DIGEP vallalatnal alkalmazott technoldgiak vazlatos felépitése

Melegalakitasi technologiak
Sillyesztékes kovacsolas
Szabadalakitoé kovacsolas
Stillyesztékes sajtolas
Csavarrugo gyartas

Hokezelés

Szerszam és darab megmunkalas

Hidegalakitasi technolégiak
Revétlenités

Darabolas

Forgacsold megmunkalasok

Precizids 6ntés
Héjformazassal
Kokilla 6ntéssel
Hibriszol eljarassal

FelUletkezelés
Galvanizalas
Festés

Energiagazdalkodas

Vizlagyitas

Goztermelés

Kondenzviz kezelés és hasznositas

Szennyvizkezelés
Véllalati széllitas, autdjavitas

Szivattyugyartas
Ontés
Forgacsolas
Szerelés

Festés



5.2.1.1. Melegalakitasi technolégiak

Siillyesztékes kovacsolas:

A technologia rovid leirasa:
Az alapanyagot olajjal kikent stllyesztékben a megfeleld alakra kovacsoljak.

Leggyakrabban hasznalt alapanyagok:
- A kohaszattol beérkez6 hengerelt bugak és kéracélok.

A beérkezett alapanyag feldolgozasanak folyamata:
- darabolas
- elbalakitas
készre kovacsolas
- kikészitési miveletek (kdszorllés, revétlenités)

Leggyakrabban hasznalt berendezések:
- gaztizelésl kamras lll. tolokemencék
- ellentés kalapacsok
- allotdkeés kalapacs
- mechanikus és hidraulikus kovacssajtok sorjazas céljara

A sullyeszték Uregek kenéséhez grafitos olajat illetve "flrészpor kenést"
alkalmaznak. A felhasznalt olajok az alkalmazas folyaman elégnek. Az olaj egy része
csepeges, csurgas kdvetkeztében az lizem aljzatara kerll. Felitatdsahoz kocot és
flrészport hasznalnak.

Hulladekok: olajos flirészpor, olajos kdc

Melléktermék: vasreve.

Szabadalakité kovacsolds:

A technologia rovid leirasa:

A bugat hevités utan ellenutdés kalapaccsal meghatarozott méretre és alakra
kovacsoljak.

Alapanyag:
A kohaszattdl beérkezd hengerelt bugak és koracélok.

A technologiai folyamat darabolasra és kovacsolasra korlatozédik. Leggyakrabban
sullyesztekes kovacsolas elbkészitésére hasznaljak. Kenéanyagot nem hasznalnak.

Melléktermék: vasreve
Veszélyes hulladék nem keletkezik.

Siillyesztékes sajtolas:

Az alapanyagot megfeleld alaku és méretll sullyesztékes szerszamban sajtoljak.
Felhasznalt alapanyag: méretben Kkorlatozott legfeliebb 150 mm-es bugaig
hasznalatos.

A feldolgozas folyamata azonos a siillyesztékeléses kovacsolassal.
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Berendezések:

- gaztizelés(i kamras lll. toldkemencek

- hidraulikus és mechanikus kovéacssajtok
Sullyeszték Uregek kenésére grafitos olajat hasznalnak.

Melléktermék: vasreve olajjal szennyezve
Hulladék: faradt olaj, grafitos iszap

Csavarrugo gyartas:

A technoldgia révid leirasa:
Rugoacélbdl a kivant nagysagl és mindségli rugo tekercselése, hdkezelése.

Alapanyag: rugoacél

Feldolgozas menete:
- darabolas
- rugo vegkovacsolas
- tekercselés
- hokezelés
- kikészités

technologiai berendezések:
- gaztluzelésl kamras és szalizzitd kemencék
- allotékés szabadalakité kalapacs
- tekercselbgéep
- gazfitésli kemence
- sOkemencék
- vizes koszorlgeép

Felhasznalt segédanyagok: edzéolaj, edz6s6, ( Ba tartalmd edz6s0), festék:, higito

Hulladék: faradt olaj, edz6s6 hulladék, kemencebontasi térmelék, festékes és higitos
gongydleg

Hékezelés:

Technoldgia leirasa:

Az acél mintségének megfelelben a kivant mechanikai szoévetszerkezeti
tulajdonsagok beallitdsa olajban illetve védbgazban torténd hokezelessel.

A kialakitott fellilet szerint lehet kétféle un:- fekete hékezelés, - fehér hdkezelés.

Fekete hokezelés:

Munkafolyamatok:
- fesziltsegcsokkentd izzitas
- normalizalas
- nemesités
- lagyitas
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Berendezések:
- gazf(ités( kamras kemencék
- olaj és vizkad

Segédanyag: edzbolaj

Hulladek: faradt olaj
Fehér hGkezelés:

450 °C Uzemi hoémérsékleten a beadagolt folyékony amménia elbomlik, a
felszabaduld nitrogén bediffundal a feliiletbe és egy livegkemeény nitritd réteg alakul
ki a munkadarabon.

A fustgaz égésterméke lefaklyazas utan jut ki a szabadba.

Berendezések:
- kamras kemenceék
- villamos flités(i kemencék
- gazfltésl védbgaz atmoszféras hevitd kemencék
- olajkadak
- zsirtalanité kadak
- Nx gaz eléallité generator

Felhasznalt anyagok: ammaonia cseppfolyds, Nikkel-oxid katalizator, edzéolaj, perkldr
etilén Rabapon mososzer

Munkafolyamatok:
- elbmelegités
- edzeés - olajban
- lemosas ( Rabaponos oldat 80 °C-on)
- megeresztés
- keménység meérés

Nitridalas:
- zsirtalanitas perklor etilénnel
- kemencébe rakas
- nitridalas - védégazban nitrogén tartalma gazt, utdna ammoéniat engednek a
légtéerbe.

Cementalas:

gazatmoszféraban ENDO-gaz kemencében, ehhez 920 °C-on foldgazt vezetnek
egyszerre a kemence légterébe. A fellleten egy kéreg keletkezik, a carbon
bediffundal a fellletbe.

Szerszam és darab megmunkalas:

A technolégia a slillyesztékes kovacsolashoz szlkséges szerszamok el6allitasara
szolgal.

Alapanyagok:
Gyengén 6tvdzott acélok atkovacsolt tdmbkeént kerlilnek megmunkalasra
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Munkafolyamatok:
- nagyolé megmunkalas
- hokezelés
- Ureg kialakitas
- furas
- Ureg készre munkalas (kézi lakatos mUiveletekkel)

Alkalmazott berendezések:
- altalanos és specialis forgacsold berendezések (mardk, esztergak, gyaluk,
fard berendezések)
- specialis szamitogép vezerlést mard
- kopirozé maro

A gépek kenésére és hlitésére olajos emulziot hasznalnak.
Hulladék: elhasznalt emulzid.

Az elébbiekben felsorolt technoldgiak a Melegalakitégyar terlletén voltak telepitve.

A hokezeld kemencék foldgazégbvel lzemeltek.

1969-ben alltak at gazflitésre, elétte generatorgaz eldallitasaval tortént a hevites.

A korabbi években megszlntetésre keriltek olyan hdkezelési eljarasok, amelyek
jelentés hulladékkeletkezéssel jartak. 1988-t6l megsziint a szilard cementald szerben
tortént cementélas. Ennek kovetkeztében a nagy mennyiségld barium tartalmd
cementaldszén hulladék keletkezése elmaradt.

1980-ig hasznaltak cian tartalmd edz6sét, melyet a vallalat terliletéen taroltak a
fellletkezelésre hasznalt cianos hulladékkal egyltt. Ezek artalmatlanitdsa 1979-ben
megtortént. Azota ilyen hulladék nem keletkezett.

1982-ben megszlntették az un. olajfézési technologiat. Ennek lényege az volt, hogy
magas hdmérsékletli gézhenger olajban toértént a munkadarabok hékezelese.

Itt keletkezett az olajos katrany maradék, a tarold tartdly a szabadban volt
elhelyezve, igy az esdviz a hulladék egy részét kimosta a talajra, ott megszilardult és
nagy terlletet szennyezett. 1990-ben a talaj felsé rétegével eltavolitottak a kifolyt
katranyt. Az Uzemrészben a technoldgia elhagyasa utan sem szlntették meg a
szennyezést, a fézékadakban és azok kornyékén felhalmozodott hulladékot.
Az olajedzés és szénben vald cementalas ebben az Uzemrészben megsz(int,
visszahagyva a fellletre rakddott olajsarat.

1992-ben leégett egy Uzemcsarnok, amelyben szikraforgacsolassal végeztek
slllyesztékes megmunkalast. Az Uzemcsarnokot nem épitettek djra, azt a
technologiat megszintették, igy a nagymennyiségben eléforduld grafitos-olajos iszap
keletkezése megsz(int.

5.2.1.2. Hidegalakitasi technolégiak

Revétienités:

A revétlenités acéldrot soréttel torténik zart rendszerben sdritett leveg6 befuvasaval.
Veszélyes anyagokat nem hasznélnak fel. Veszélyes hulladék nem keletkezik.
Az Uzemet 1982-ben épitették.
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Darabolas:

flrésszel

autogén vagassal

forgacs nélkuli alakitassal (lemezolloval)
mUlanyagtarcsas vagokoronggal

H

A korabbi években a darabolasnal a langvagashoz és autogén hegesztéshez
hasznalt acetilén gazt sajat gazfejlesztokkel allitottak el6. Ehhez karbidot és vizet
hasznaltak, melléktermékként keletkezett a karbid iszap.

1990-6ta az acetilén eldallitas megsziint, palackos gazra tértek at.

Forgacsolé megmunkalasok:

- hagyomanyos (esztergalas, gyalulas, flras, maras)
- NC-gépekkel torténé megmunkalas

Alapanyag a hidegalakitasi technologiaknal: gépgyartasban hasznalatos Gtvozetlen
és 6tvozott szerkezeti acélok, szinesfémek, milanyagok, villamos anyagok.

Segédanyagok: kendéolaj, emulzioképzé olaj, mosbdbenzin, zsir, flrészpor, rongy,
petréleum, kittek, ragasztok.

Hulladékok: csiszoldiszap (olajos), emulzid, olajos flirészpor, olajos rongy koc, faradt
olaj, mosdbenzin, kittes ragasztds géngydleg

Melléktermék: acélforgacs.

5.2.1.3. Precizios ontés

A DIGEP felszamolasakor meglévd precizidés ontodét 1988-ban helyezték tzembe.
A régi Uzemben lugos revétlenitéssel tortént az Ontvénytisztitas és denaturalt
szeszes precizios ontést alkalmaztak. A kemencék hevitésére olajtlizelést
hasznaltak.

Nagy mennyiség(i szilard natriumhidroxld-tartalmu salak keletkezett hulladéekkent
melyet elszallitottak atmeneti taroldsra. A régi olajtizelésti kemencéket az uj
ontodében villamos kemencékkel valtottak fel. A lugos revétlenités helyett
homokszorassal ill. sorétezéssel torténik az dntvénytisztitas, elszivo és porlevalasztd
berendezés alkalmazasa mellett.

Alkalmazott technoldgiak az Uj dntddében:

héjformazas
Kokilladntés
homokformazas

ontés hibriszol eljarassal

i
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5.2.1.4. Feliletkezelés

Galvanizalas:

A DIGEP megnévekedett specialis feladatai miatt szilkségessé valt a korabbi
korszeritlen galvan lzem fejlesztése. Ezért 1979-80-ban Uj galvanizald Uzemet
épitettek, amely az akkori viszonyokat tekintve egy fejlett technikat jelentett.
Atemel6rendszer, légtechnika és vizkezeld rendszer alkalmazasaval. Az (izem
feladata a megndvekedett specialis, hadiipari gyartas kiszolgalasa. Az alkalmazott
technologiak ennek megfeleléen alakultak. igy a cianos horganyzas, kadmiumozas,
ligos 6nozas, kromozas galvan technoldgiakat, valamint a foszfatozas (mangan),
barnitas, eloxalas kemiai eljarasokat alkalmazta.

Késbbb az egyre tobb kils6 polgari gyartmany feliletkezelése miatt, a megvaltozott
helyzethez igazodva a technologidk megvaltoztatasa, bévitése valt indokoltta. igy
mangan-foszfat technologia cink-foszfat technologiara valtozott. Az eloxalas, 6nozas
helyére duplex nikkel és kromozas technoldgiaja kerilt. A cianos horgany és
kadmium helyett cian mentes lugos és savas horgany technoldgiat telepitettek.

Cyeg

- Durva zsirtalanitas perkloretilénes zsirtalanitdé berendezésben folyadék és g6z
fazisban, zart rendszerben.

- Finom zsirtalanitas elektrokémiai illetve kémiai zsirtalanitas Utjan

- Takarékoblités

- Kétkaszkados ellenaramu 6blités

- Dekapirozas savas flrddben

- Takarékoblités

- Ellenaramu 6blités kétkaszkados flirdében

- Fellletkezelés a munkakadakban

- Takarékoblités

- Kétkaszkados ellenaramu 6blités

- Utbkezelés passzivalo flrdében

- Takarék oblités

- Kétkaszkados ellenaramu 6blités

- Szaritas

A technologiabdl keletkez6 anyagok:

Perkloretiléen g6z, koézvetlenil a szabadba vezetve. A kilonféle flrddk
peremelszivasabol keletkezd g6zok, nedves légmosdkon valo ataramoltatas utan
vezették a levegbbe.

Az  ioncserélok regeneratumabdl, a takarékéblitbk  és munkakadak
méregtelenitésébdl szarmazd vegyes galvaniszap, amely foldnedves allapotu,
bértarolasra illetve végleges elhelyezésre kertlt kulonféle vallalkozékhoz.

A perkloretilénes  zsirtalanitd kadak tisztitasabdl szarmazo iszap, melyet
regeneralasra szallitottak.

Az ioncseréld oszlopok toltetének cseréje soran keletkezé hulladek, melyet a
galvaniszaphoz hasonld médon kezeltek.

A szennyviztisztitas utan a vallalati vizgy(jté halozatba kerlt.
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A maga koraban a térség legmodernebb vizkezel6 rendszerét alakitottak ki
A vizkezeld rendszer az Oblitévizek ioncseréjére, visszakeringetésére alkalmas.
Az ioncseréld oszlopsor két soros. Kavicssz(irdbdl, aktiv szénszlrébél, gyengén es
erbsen bazikus anioncserélékbd! és kationcserélokbdl allt. A méregtelenitett folyadék
végso kontroll utan keriilhet a csatornara.

A technologia mikodése soran kérnyezetvédelmi kihatasu balesetrdl nincs adat.

Festés:

A véllalatnal a kész munkadarabok festése tobb helyen altalaban abban az
izemrészben tortént, ahol a terméket eldallitottak vagy dsszeszerelték. Azokban az
Uzemrészekben, ahol kis mennyiségben festettek, az Uzemcsarnokban, helyi
elszivassal, kézi festékszoroval dolgoztak. A nagy mennyiségben eléallitott
termékek- specidlis termékek festésére, kabelipari gépek festésére, autdjavitd lzem
részére - kilén festd Gzemrész szolgalt. Ezeknél a festés és szaritas zart fulkékben
tortént légtechnikai berendezés alkalmazasaval.

A véllalat izemeiben hagyomanyos szérastechnikat alkalmaztak. Tébbségében nitrd
és rezisztan tipusu festékeket hasznaltak. A festé Uzemekben vizfliggonyos
festéfalak eldtt tortént a szoras. A festékeseppek a vizzel egy gydjtéaknaba keriltek,
levalasztodtak. Az akna Iddszakos tisztitasa soran keletkez6 festékiszap
artalmatlanitasra kerult. Tobb tiz tonna festék és higito keriit felhasznalasra evente.

5.2.1.5. Energiagazdalkodas
Vizlagyitas:

Az ipari viz a Sajobdl a Kohaszat szivattyutelepén keresztiil érkezett.

A vizlagyitas folyamatai:

Elslagyitas, NADox-tipust reaktorban tortént a karbonat-mentesités mésztej és
vasszulfat hozzdadasaval.

Szlirés, az elélagyitott viz egy kavicssz(iré tartalyon atjutott az ionkezel6 blokkra,
ahol a lebeg6 szennyezés eltavolitasa tortént.

Teljes sotalanitas, teljes sétalanitd berendezésben.

Felhasznalt anyagok: mészhidrat, vasszulfat kristalyos, sésav, natriumhidroxid.

Melléktermék: mésziszap, melyet szivattydval a hulladékviz csatornara nyomattak és
a véllalati szennyvizkezelé rendszerbe kerllt. Veszélyes hulladék a gyanta cserenél
keletkezett.

Goztermelés:

Ketté darab 1943-ban a Ganz Hajogyarban gyartott kazanban tortent a gbztermelés.
A kazanok egyenként 30 t/h teljesitéképességl 28 at nyomasu és 400 °c
hémérséklet(i kilept gbzparaméterekkel rendelkezd foldgaztiizelésl gazkazanok.
A gbzkazan a fltési és technologiai gz szikségletet latta el. Az égéstermékek 2 db
kéményen keresztil tavoztak.
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5.2.1.6. Szennyvizkezelés

A vallalat hulladék vizeit egy csatornarendszeren sajat szennyviztisztitd telepre
vezetik. Dorr-rendszer( eléilepitén keresztill levalasztjak a lebegd szennyezéseket,
majd bioldgiai csepegtetttesten torténd tisztitas majd DORR rendszer(i utotlepitén
t6rténd kezelés utan kertl a tisztitott szennyviz a Szinva-patakba. Az esetenkenti
olajszennyezés megszintetése a deritdben perlittel valo felitatassal torténik.
Az olajos perlit veszélyes hulladékként kerdl osszegydljtésre.

Olyan technologia, melybél szennyezéanyag kozvetlenill a vizbe tavozik, egyedil a
galvan tizemben volt. Ez az lizem azonban sajat méregtelenité és szennyvizkezeld
rendszerrel rendelkezett.

5.2.1.7. Vallalati szallitas; autéjavitas

A belsé és kilsé anyagmozgatast részben sajat, részben bérfuvarozas
megrendelésével lattak el.

Az anyagok egy részét vasuton masik részét kozuton szallitottak. A sajat gépkocsik
javitasara autdjavitd, a mozdonyok javitasara mozdonyjavité lzemet hoztak letre.

Az autojavité tizemhez tartozik egy 2 medencés olaj — és iszapfogd rendszer.

5.2.1.8. Szivattytagyartas

1980-ban a DIGEP Szerencsen létrehozott egy telephelyet, amely a gyar teljes
szivattylgyartasi profiljat atvette.
Alapanyag: bronz, 6tvozott acél, acél, vasontveny.

Munkafolyamatok:

- Ontés

- forgacsolas

- szerelés

- festés
A szivattyl alkatrészeket a DIGEP miskolci telephelyén a Szivattylgyarhoz tartozo
Precizids éntodében gyartottak.

5.2.2. Kiegészité kép a technologiakrol a Didsgyori Szerszamgépgyar Kft.
tevékenységének tlikrében

A DIGEP 1993 végén harom kisebb gazdasagi egyseégge alakult at. Ebbél az egyik a
Diosgyéri Szerszamgépgyar Kft.,, amely a DIGEP hagyomanyos termékszerkezetet
megérizte, tovabbra is fejlesztette, gyartotta és forgalmazta a nagy szakmai
tapasztalatokat igénylé hideg és melegalakito gépeket, kabelipari gépeket és
berendezéseket, vasuti kerékparokat, és tkézoket, valamint az egyedi gépeket és
alkatrészeket.

A korabbi és folytatdlagosan alkalmazott technologiakrol a Kft. tevékenységén
keresztil kaphatunk kiegészitt képet.
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A Diosgybri Szerszamgépgyar Kft. féprofil tevékenységét jogfolytonossag alapjan
végezte.

Cégbirosagi bejegyzés szerint a Kft. tevékenységét Miskolc varos terlletére a 23965
helyrajzi szamra jegyezték be, a Szerszam Gépgyar Kft. féprofil tevékenységét
kiegészitve kereskedelmi, szolgaltato tevékenység gyakorlasaval.

A termel6-gyartd csarnokok - ahol a keésdbb részletezett Uzemi tevékenységeket
(elbkészits, revétlenitd, hegesztd, forgacsold. festd, szereld, és csomagolé stb.)
végeztek, kildénb6z6 alaptertletiek, kilénb6zd belmagassaguak, szélességlek és
hosszusaguak.

5.2.2.1. Az egység tevékenysége

A Kft. féprofil tevékenységeit, mind hazai, mind az eurdpai orszagokba, illetve mas
foldrészek orszagaiba iranyultan vegezte. Kulonféle gépeket, vasuti kerékparokat,
vasuti Utkdzéket és killonféle hegesztett szerkezeteket allitottak eld.

A tevékenység soran felhasznalt nyersanyagok, alapanyagok, segédanyagok,
kilonféle mindségl 6tvozott és oOtvozetlen acélok, szinesfémek. ontvények.
muanyagok. festékek, olddszerek, ragasztdk, villamossagi anyagok stb.

A termékgyartas soran veszelyes anyagokat-, illetve készitményeket is felhasznalt -
mint pl. olajok, emulzidk, zsirtalanitok, festékek, higitdk, kittek, témiték, ragasztok,
zsirok és kulénfele slritett gazok.

A Dibsgyéri Szerszamgeépgyar Kft. telephelyén a tarolas félkészraktarakban, Uzemi
raktarakban és készaru raktarakban tortént, zart, fedett helyen, helyiségekben, vagy
elktlonitett terlileteken. Egyes alapanyagokat szabadtéri tarolohelyeken is taroltak.

A Diosgy6ri Szerszamgépgyar Kft. izemi tagolodasa a termelési folyamatok alapjan,
vazlatosan az alabbiak szerint csoportosithatok:

- El6keészité Gzem

- Darabol6 izem

- Revétlenité Gzem

- Forgacsold Gzem

- Szerelde Gzem

- Kerékpar- és Utk6z6 tizem

- Festdmihely

- Raktarak - rakteriiletek

- Kozponti és Uzemi szocialis létesitmények, helyiségek.

Az itt felsorolt Uzemegységekben a Kift. ipari tevékenysége kizarolag a gepgyartasra
és az ehhez tartoz6 kiegészitdé és adminisztrativ, valamint szocidlis human
tevékenységekre korlatozodott.

Elokészités:

Az eldkészit6 munkakat a Darabolo - Revétlenitd és Vasszerkezeti
Uzemcsarnokokban bonyolitottak, ahol a gyartashoz hasznélandé alapanyagok,
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lemezek, ontvények, rudak stb. méretre t6rténd darabolasa, egyengetése, vagasi
fréccsok eldolgozasa készoruléssel torténik, 1ényegében vasszerkezeti lemezmunkak
és szerkezeti munkak elballitasa folyt.

Az egész Szerszamgépgyar gyartmanyszikségletének megfeleléen  fenti
munkaterileteken végezték az alapanyagok és segédanyagok felllet-el6készitd
(revétlenitd, zsirtalanitod). darabold, méretrevagd stb. munkafazisain at, a lemezolldk,
elhajlitok, kilonb6z6 sajtok, kabelgépek allvanyainak, vasszerkezeti munkalatait.

Vasszerkezeti lizem:

Ezeken a munkateriileten a fenti munkak elvégzésehez sziikséges gépek voltak:
lemezollok.
- elhajlitok.
egyengetdprések,
lemezhajlitok, hengerek.
lemezhlzo- és egyengetd padok,
lemezegyengetd asztalok, hegeszté gépek stb.

]

Revétlenitd lizem:

Ebben az éplletcsoportban kialakitott helyiségekben a kilénféle gyartmanyokhoz
beérkezé nyersanyagok, fellilet tisztitasat végezték - acélszemcse fuvassal.
A révetlenités acélszemcse szorassal torténd  oxidmentesités. Korabban
homokszorasos technoldgia volt.

Az acélszemcsés revétlenités zart technologiaval tortént, az Uzembe telepitett
szorokamrakban. A szemcse-flvatas a tisztitandd fellletre, s(ritett levegbével
makodoé berendezéssel tortent.

Darabolé {izem:

A nyersanyagok tisztitas utani méretre vagasat végezték, korflrész, ill. szalagflrész
gépekkel.

Forgacsol6 lizem:

Forgacsolasi miveletek:
- esztergalas
- fdras
- maras
- Vésés
- koszorllés
- horizonton térténd megmunkalas.

Lényegeben ezeken a munkaterlleteken vasszerkezeti allvanyok készre munkalasa
és egyeb, a gyartmanyhoz szikséges kisebb alkatrészek gyartasa folyt, ugy, mint
fogaskerekek, tengelyek stb.. A munkédkat a készre-gyartashoz szikséges
szerszamgépekkel végezték. Ezek: horizontok, portalmardk, egyetemes mardgépek,
esztergagépek és kilonbdzd koszorligepek, gyaluk és vésdgépek, valamint NC
(programvezerlési) gépek.
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Nagyalakos forgacsolo lizem:

A terlleten egyedi jellegl, nagyméretl alkatrészek készremunkalasa, vasszerkezeti
megmunkalasa folyt.
Itt nagymeéretl szerszamgépek Uzemeltek:
- horizontok,
esztergak,
- gyaluk,
- kodszorlk,
portalmardk - vésd és flirészgep, valamint karusszel esztergak stb.

3

Kerékpar- és Utkoz6 gyarté lizem:

Az Uzemcsarnokban vasuti kerékparok és vasuti (tkdz6k készregyartasa folyt. Ezen
a munkaterlleten a gyartmanynak megfelelé egyedi célgepek Uzemeltek:

- sajtologépek,

- présgépek,

- hajlitogépek,

- toltégép,

- hengerlégépek,

- celfurogeépek,

- esztergak,

- horizontok,

- karusszel-esztergak és

- marogépek.

- hengerkdszorik

A felsorolt tevékenysegek kozil a Domange-Jarret vasuti kerékpar és utkdzé
gyartasanal alkalmazott ragasztasi technologidban a szelephaz tartalyba torténé
ragasztasara és a perselynek a dugattyura tértén6 ragasztasara hasznaltak Araldit
kétkomponensi ragasztét, amely gyantabodl és gyorsitobdl tevédik dssze.

Festomiihely:

Ebben az lzemi helységekben csak d6lom és kromat-mentes festékanyagokkal,
valamint aromas szénhidrogén jellegi higitdkkal dolgoztak. A harom helységre tagolt
munkaterlleten a legnagyobb alapterlletii helységben a késztermékek, ill.
alkatrészek szoropisztolyos festését végezték. A beszallitott termékeket festd
asztalra helyezték (racsos) és a kényszerkapcsolassal Uzemeld fest6-berendezes és
az elszivo berendezések (2 db nagyteljesitményl fali ventilator) mikodtetésével
tortént, az elére bekevert festékanyag felvitele. Festés utan a szaritas is ebben a
helyiségben tortént.

Szerelde lizem:

Az lUzemcsarnokban a kildnféle gépekhez szikséges legyartott, ill. megmunkalt
alkatrészek 6sszeszerelését végeztek. FObb munkafazisok az alabbiak:

- reszelés

- furas

- llesztés

- ragasztas
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- sajtolas

- villamos szerelések
- prébajaratas

- MEO-ellenbrzés

Az 8sszeszerelési munkalatok gép szerszamokkal, manualisan, kézi Gton tértént.

Az Uzemi munkahelyeken az anyagmozgatas darupalyakon, emeld darukkal,
berendezésekkel, illetve targoncakkal bonyolddott.

A termelés soran képzédé, illetve az ahhoz kapcsolddd, veszélyes hulladékok kore,
fajtai az alabb felsoroltak szerint regisztraltak:

- olaj,

- festék maradvanyok

- festékes dobozok, flakonok

- koszodri-iszap

- elhasznalt akkumulatorok

- olajos textiliak

5.2.3. A technolégia soran alkalmazott ismert anyagok, tevékenység
nagysagrendje, potencialis szennyezéforrasok

5.2.3.1. Alkalmazott ismert anyagok

Az elézéekben ismertetett technologiak alapjan, a rendelkezésre all6 adatokat
attekintve a 2.sz. mellékletben foglaltuk 6ssze az egyes tevékenységekhez kothetd
anyagokat. Irasos dokumentacio hianyaban, nem tekinthet6 100 %-ig teljesnek a
felsorolas, de ol reprezentalja a korabbi tevékenységet. Nagy mennyiseégben
kertltek felhasznalasra olajszarmazékok, savak, ligok, edz6sok, cementalo szerek,
festékek, higitdk stb.

5.2.3.2, Tevékenység nagysagrendje

A tevékenység volumenét pontszer(i részadatokbdl Osszerakott képpel Iehet
érzekeltetni.

- Atevékenység az 1900-as évek elején kezd0dott

- 1943 — agyugyartas csucspontja

- 1950 — tobb ezer tonna villamos tavvezeték, ezerszam vasuti kerékparok, acél
ontvények, kohaszati berendezések kertilnek ki a gyarbol

- 1953 — loveggyartas cstcsa

- 1960 - 4 vilagrész 40 orszagaba jutnak el a termékek

- 1980 - 8800 f6 dolgozd létszam

- 1986 — gyar cslcsteljesitményének éve

- 1994 — felszamolas id6szakaban 2150 6 dolgozé létszam

- Napjainkban a korabbi tevékenységet végzé dolgozok létszama a korabbi
toredéke.
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A DIGEP teljesitménye cslcsan tébb ezer tonna terméket gyartott, ezerszamra
késztlt vasUti kerékpar, villamos tavvezeték, aceél ontvények, kohaszati
berendezések, hadiipari termékek stb.. Termékei 4 vilagrész 40 orszagaba eljutottak.
Tobb szaz tonna sésavat, natriumhidroxidot hasznaltak fel, 100 t nagysagrendben
olajszarmazékokat, tobb tiz tonna festéket és higitdt.

A termelés volumenére, a fellletkezelt aruk mennyiségére utalnak a galvanfirdok
méretei is:

- afoszfatozas technoldgiaban 6000 liter

- a barnitasban 3000 liter

- a horganyzasban 1400 liter lugos és 1400 liter savas
- a kromozasban 10000 liter

- az 6nozasban 700 liter

- aduplex nikkelezés és krémozasban 1500-1500 liter

A volt DIGEP teriileteken az eredeti tevékenység megsz(int, vagy annak téredéket
folytatjak. Uj, kisebb vallalkozasok telepiiltek le. A korabbi tomegtermelés megsz(int
és ezzel aranyosan a felhasznalt anyagok mennyisége és anyagféleségek szama is
lecstkkent, illetve megszlint.

5.2.3.3. Potencialis szennyezé6forrasok

A helyszini bejaras tapasztalatai alapjan, a terlileten talalhato |étesitmények helyét,
korabbi tevékenységeket beazonositva osszefoglaloan a 3. sz. melleklet, helyét a
4.sz. melléklet mutatja be.

A feliletkezelési, hékezelési, megmunkalasi tevékenység stb. soran kerulhettek ki
szennyezéanyagok a technolégiabdl, kepzodott nagymennyiség( hulladek.
A potencialis szennyezéforrasok szinte kivétel nélkul épileten belul voltak. A kulteri
hulladéktarolok, feltdltések terlleteire nincs adat, helyszinen nem ismerhetd fel.
Egyes elbontott létesitmények helye latszik, az ott végzett korabbi tevékenységrol
nincs adat.

6. Korabban végzett feltarasok

A telies DIGEP terliletet érint6 feltard vizsgélatokrol, talaj, talajviz mintavételezésrol
nincs adat. A DIGEP felszamolasa soran a felleheté iratokat elszallitottak,
megsemmisilt. A kornyezetterhelés megitélésehez a ténylegesen felhasznalt
anyagok fajtajarol, mennyiségérdl irasos adatok nem allnak rendelkezésre. A korabbi
felszamolasi eljarasok keretében az Gzemi terlletekrol nagymennyiségben kerilt
elszallitasra veszélyes hulladék.

Egy részterillet, a korabbi fémforgacs gyljthely tertletén (3- 4. sz. mellékleten 17.
ponton jelzett) végzett épitési beruhdzast megelézéen vegeztek feltaro vizsgalatokat.
Szénhidrogén szennyezést mutattak ki a talajban. A beruhazas keretében talajcserét
végeztek, a szennyeztdést felszamoltak. A furasi eredményekbdl megallapithato,
hogy 0-2 m kozott salakos feltoltést talaltak kilonb6z6 vastagsagban.
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7. Az elvégzett elGzetes, felderito jellegii feltaras

A KvWM Kérnyezetvédelmi Hivatala 49/184/2003. iktatészami megallapodéas alapjan
megbizta a Feliigyel6ségiinket, hogy a ,volt DIGEP” megnevezés( terlleten
végezzen hatosagi kivizsgalast a 33/2000. (lll. 17.) Korm. rendelet 7 §-a alapjan.

A hatésagi kivizsgalas kereten belll elb6zetes felderité jellegl tényfeltarast kell
veégezni annak érdekében, hogy az ott folytatott tevékenységek okoztak-e
szennyezeést és a felelésseg kérdését is egyértelmliien meg kell allapitani,

Felligyel6ségiink a hatosagi kivizsgalas keretén belil a volt DIGEP-pel (Di6sgyéri
Gépgyar) kapcsolatos hatdsagi iratokat, adatokat, informacidkat kigyljtotte,
rendszerezte, tovabba helyszini adatgyijtést, bejarast tartott.

7.1. A helyszini bejarasok tapasztalatai

A mintavételek idépontjan kivil tébb alaklommal helyszini bejarast tartottunk.
A teriiletet egészében bejarva, illetve a volt DIGEP jellemzd tevékenységek
helyszineit részleteiben megtekintve kaptunk képet a korabbi tevékenységekrél, a
jelenlegi allapotrol.

Az I-Il. szamU gyaregység teriletén egy lepusztuld kérnyezetet talaltunk. A DIGEP
felszamolasa utan kis és kdzepes vallalkozasok teleplltek be mas tevékenységgel,
illetve a korabbival megegyezd tevékenységet folytatva, felhasznédlva az éplleti
adottsagokat, gépi berendezéseket.

Szamos terlleten elbontasra kerlltek épuletek. Ezek nyoma, eredeti funkcidja nem
rekonstrualhatd. A nagyobb Gzemcsarnokokban, ahol tevékenység nem folyik, a
gépeket leszerelték. Az eépulletek elhanyagoltak, beaznak, a padozat olajsaros.
Hulladék felhalmozast nem tapasztaltunk. A belsd kozlekedési utak, szabad
tertletek, elbontott épliletek helyét a ndvenyzet vette birtokaba.

A meg Uzemeld, t6bb évtizedes gépi technoldgiak kérnyezetében jol lathatd azok
kornyezetterhelése. Kérnyezetlk poros, olajsaros a technoldgiatél fliggben. Az aljzat
a latott helyszineken mindenhol beton. Az egyes nagyméretli gépek tobb méter
vastag beton alapokon allnak, ami kivilrél nem lathatd. Egyes gépek a padozat
szintje ala vannak slllyesztve.

A hokezeld Uzem aknakemencéit, egyes olajedzbit elbontottak, betomedékelték.
Az épllet kis részében maradtak meg tizemeld berendezések.

A rugbizemben a termelés szlnetel. Belsé allapota a korabbi technologia 6sszes
visszamaradt hatasat tikrozi. A gépek, kemencék allapota a tébb évtizedes multat
idézik.

Az el6z6 jellemzés a korabbi technologiara és épitményekre igaz, de a prosperald
cégek kdrnyezetében sem tapasztalhato latvanyos fejlesztés, épulet rekonstrukcio,
bovités stb. A 9. szamu mellékletben néhany fotoval mutatjuk be a leirtakat.

A lll. szdmu gyaregység késobb létesult. Az épuletek allapota kevésbé leromiott.
Kisebb épuleteken felljitasokat végeznek, a régi megmunkald Uzemben az aljzatot
ujitottak fel. A kézlekedd ut allapota jobb. A nem hasznalt terlletrészeket kevésbé
fedte be a nodvenyzet. A galvanizald Uzem és a kapcsolddd, vele egybeépitett
festérészleg, szocialis blokk hasznalaton kivil van. A gépeket kiszerelték, Ures az
épulet.

Az Afrika elnevezés( terlleten raktarozasi tevékenységet végeztek. Az éplletek,
pincék 4&llaga elhanyagolt. A DIGEP megsz(inését kovetden fenntartasi
tevékenyseget nem végeztek, ennek nyoma nem lathatd. Felszamolasi eljarasok
keretében az épitményekben visszamaradt hulladékok elszallitasa megtortént.
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A Cseng0si I6tér elnevezésil teriileten végezték a hadieszkdzdék beallitasat,
belovését. Tarold és lako létesitmények talalhatok az objektum terlletén.
Ezek kitritése is megtortént.

7.2. Jelenlegi tevékenységek

A 3 sz. melléklet és a 4. sz. melléklet mutatja be tablazatos formaban, illetve
téerképen, a terlileten beazonositott épitményeket, korabbi funkcidjukat és
megjegyzés formajaban a korabbi, jelenlegi allapothoz kapcsolddd észrevételeket.

A nagyobb Gzemrészek jelenlegi hasznalatat szovegesen is kiemeljuk.

A lll. szama gyaregység tertletén a megmunkald Gzemet az Euro-Norp Harcon Rt.
hasznositja 2002-6ta. Tevékenységi korei: fémszerkezetek és fémtartalyok, gépek és
berendezések gyartasa, szerelése. A két nagy belmagassagu Gzemcsarnok
felszereltsége kimagasloé: 64 db daru, 4 szerelésor, tobb tucat hegesztbgép,
plazmavagod. A terllethez tartozik tdbb raktarhelyiség, parkold és 10 ha erdd.
Az elbzbéek révén technoldgiai szerelés, erémlivi rendszerek és kamion alvazak
gyartasa valik lehetbvé.

A korabbi szerszamiizemben, ugyancsak a lll. szamu gyaregység tertletén, a
Toolstyle Kft. mikodik 2000. évtél. Induld gépparkja és szakember gardaja jelentds
részben a volt hadiipari Gzembdl kertlt ki. A Kft. harom Utzletagban tevékenykedik.
Szerszamgyartasuk 3 D-s felilet megmunkalasi képességekkel, elsdsorban
kovacsszerszamok, masodsorban mdlanyag és prés szerszamelemek gyartasara
specializalt. Kis és kézepes sorozatu alkatrészgyartasuk az autd, gép- és energetikai
ipar szamara allit elé termékeket kulonféle, sokszor specidlis anyagok
felhasznalasaval. A harmadik a készllék, szereltegység és egyedi alkatrészgyartas
Uzletag. A tdbb tucat forgacsoldégép mintegy fele CNC vezérlésl. Gepparkjukat
folyamatosan ujitjak. Kiterjedt képességU, tébb mint ezer darabbdl allé merdeszkdz
parkkal rendelkeznek.

A lll. szamu telepen, a korabbi gépjarmd javito terlletén jelenleg is gépjarm javitasi
tevékenységet végez a Diosgydri Autdjavitd Bt. a kordbbi Iétesitmenyeket
felhasznalva. A cég vaéllalja mindenfajta keleti,- és nyugati tipusi személy ill.
tehergépkocsi javitasat, kornyezetvédelmi vizsgalatot minden tipusra, miszaki
vizsgaztatast mindenfajta  tehergépkocsira, futomuallitast, fékhatasmérést,
karosszéria munkakat anyagbiztositassal. A meglévé szabadtéri mosoét €s a hozza
kapcsolddé iszap és olajfogdt nem Gizemeltetik.

Az 1-ll. szamu gyaregység teriletén belll a legnagyobb terliletrészek folétt a Digep
Hungary Kft. és a Didsgy6ri Ipari Park Kft. ,Fa” rendelkezik. 10. sz. melléklet

A Diosgyéri Ipari Park Kft. ,Fa” tevékenysége energiaszolgaltatas, vagyonvédelem,
ingatlankezelés. Termeld tevekenységet nem folytat.

Tobbszori atszervezés és tulajdonos valtas utan a tradicionalis DIGEP vallalatcsoport
DIGEP Hungary Kft. néven folytatta a tevékenységet. A 80-asévek végéig a gyar
legfébb termékei a hadiipari gyartmanyok mellett a kabelgépek, szerszamgeépek,
vasuti kerékpéarok voltak. Napjainkra a gyartmanystruktira atalakult, de jelentds
részben megdrizte a hagyomanyos DIGEP termékeket. A mai termelés minimalis, ~



24

500 ezer kg alapanyagot dolgoznak fel évente, a dolgozdi létszam ~ 700 f6.
A korabbi melegalakitd gyaregység terlletét bérbe adtak (sajtolo Uzem, kovacs
tizem, hékezeld tzem), de ott az eredeti gépekkel, a kordbbival megegyezd
tevékenységet folytatnak. A Kft. tevékenysége jellemzben a kabelgyarté tzem,
szerelde, hegeszté Uzem, nagy megmunkalo csarnok teriletén koncentralédik.
Jellemzé gépparkja: esztergdk, vésOgép, gyalugép, Lasusszel eszterga,
palastkoszori, sikkdszorl, furé-marémiivek, portalmarogep.

A nagy megmunkald csarnok elkilonitett részében tevékenykedik a NORDKER '94.
Kft., a korabbi fogaz6 tizemrész teriiletén. A technolégia 30-40 éve kerdilt telepitésre.
Forgacsolasi technologiat alkalmaznak csak. Szakteruletuk forgacsolt gépalkatrészek
tervezése, gyartasa, ontottvas, acél, szinesfém alkatrészek gyartasa, fogazott
gépalkatrészek tervezése, gyartasa, hajtomiivek javitasa. Az egyedi gyartasu
alkatrészekhez, a korabbi anyagfelhasznalas toredékét, 1-1,5 tonna alapanyagot
hasznalnak fel. Korabban 100 f& dolgozott harom miszakban, jelenleg ~20 6 a
dolgozd létszam.

Az I-ll. szamu gyaregység terlletén, a korabbi DIGEP rugéiizembd! alakult a MIRU
Kft. a tobb évtizedes elismert rugégyartdsi hagyomany megbrzésére €s
tovabbfejlesztésére. Jelenleg a termelés szinetel. Gyartottak gépjarmivekhez,
vasUti jarm(ivekhez, mezégazdasagi gépekhez, egyeb gépi berendezésekhez hiz6-,
nyomo-, és csavarrugokat, torziosrugokat, stabilizator rudakat és csigarugdkat
melegen tekercselve. Gépparkjuk. 1zzitd kemencek, rugbvégkovacsol6 berendezés,
tekercseld gépek, hékezel berendezések, rugobemeérégepek.

Az I-ll. szamU telepen a volt vasttiizem tertiletén miilkédik a BOBO Kft, 1995-16l.
A tevékenységet a mozdonyjavité mihelyben kezdték, amit a korabban itt hasznalt
harom darab mozdonnyal egyitt vettek meg. A mozdonyjavitasi tevékenység
jelenleg nagyobb, mint korabban. Addig csak a sajat mozdonyokat javitottak, ma
kils® megrendelésre végeznek javitasokat, felljitasokat.

Az Afrika elnevezés(i terilletet az ABLONCZY Vegyitermék Technikai Kft vasarolta
meg. Ez év oktdberében volt a terllet birtokbaadasa. Tudomasa szerint az eladd
nem végzett tevékenységet a tertleten. A vevé a 40-50 éves éplletekben vizes
bazisi vakolatgyartast tervez végezni (A gyartasi folyamat az alapanyagok
tsszekeverését és a kész termék kiszerelését jelenti). Az ingatlan kézmives
vizellatasa, szennyvizelvezetése biztositott.

A Csengbsi |6tér terllete Mach Gyula Székesfehervari lakos tulajdona.
A terileten érdemi tevékenység nem torténik. A korabbi épitmények elhagyatottak.
Az 1998-1999-es években lotartast végeztek a terlleten engedély nélkul.
A tevékenységet betiltottak, tekintettel arra, hogy a terilet vizbazis védelmi terlletet
érint.

7.3. Mintavételi helyek kijeldlése, leirasa, mintavétel

Az adatgy(ijtés eredménye alapjan a volt DIGEP I-ll. szaml gyaregység és a lll.
szamu gyaregység tertletén Felugyel6séglnk laboratériuma talaj és talajviz
mintavételezést végzett 2004. junius 4., 15, 16, 17, 28-an.

Mintavételi helyeket épileten kivil jeldltik ki. Felszinrél induld szennyezésre utald
jelek az éplletek kozotti terleteken nem voltak. Az elbzetes feltaras soran a
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talajvizzel terjedd regionalis szennyezés, illetve a talaj szennyezettségének
kimutatasa volt a cél. Epuleten belil, aljizat beton, alapok kézelében helyi
szennyezések el6éfordulhatnak - tényleges feltardsa bontasi, atépitési munkak soran
indokolt. Feltarasara a technikai adottsagok, eddigi eredmények alapjan targyi
projekt kereteit meghaladja.

Az I-ll. sz. gyaregység terlletén a farasi pontok helyszinei 2004. jinius 4-én
jegyzékonyvben is rogzitve egyeztetésre kerlitek a kozmlveket Uzemelteto
Didsgydri Ipari Park Kft. fa’-val. Nyolc ponton tértént furasos talajmintavétel, ezek
kdzul négy helyen (3., 5., 7., 16. pontokon) talajviz mintavételre is sorkertilt. A helyek
sorszama és EOV koordinatai:

Sorszam X Y

1.8z 306549 (774093
3.sz. 306563 [774463
5.8z. 306724 (774387
7.s2. 306901 (774587
12. sz. 306817 (774076
13.s2. 307038 (774245
15.82. 307107 (774481
16.sz. 307183 (774412

A koordinatdk meghatarozasa MAGELLAN Meridian Marine tipust miholdas GPS
miszerrel tértént, melynek pontossaga a terepadottsagoktol és a foghatd miholdak
szamatol fuggden 1-10 m kdzott valtozik.

A lll. sz. gyaregység terlletén két ponton tortént furdsos talajmintavétel és talajviz
mintavétel, valamint egy fart kitbdl talajviz mintavétel. A mintavételi pontok a terilet
tulajdonosaival egyeztetésre keriltek. A 2.sz. pont teriletének tulajdonosa, Kezdody
Laszloné kérte a mintak megosztasat, ez meg is tortént a 2004. junius 28-ai
keltezés(l jegyz6kényvben rogzitetteknek megfeleléen. A helyek sorszama és EOV
koordinatai:

Sorszam X Y

l.sz. 305795 (773269
ll.sz. 306020 (773908
kut 305931 773528

A mintavételi pontok helyét az 5 sz. melléklet mutatja be.

7.4. Vizsgalati eredmények

A mintavételezést és a vizsgalatokat a Felligyeléségink laboratériuma végezte,
amely a NAT altal NAT-1-1040/2003. szamon akkreditalt. A vett talajvizb6l, talajbdl a
Felugyel6ség laboratériuma Cr, Co, Ni, Cu, Zn, As, Se, Mo, Cd, Sn, Ba, Hg, Pb, Ag,
Osszes cianid, TPH tartalom meghatarozast végzett.

A laboratoriumi vizsgalati jegyzékonyvet, a mintavételi mdd, vizsgélati mddszerek
megadasaval, teljes terjedelemben a 6. sz. melléklet tartalmazza.
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7.5. A vizsgalt teriiletek szennyezddés érzékenységi besorolasa

A vizsgalt tertlet a 33/2000. (H1.17.) Korm. rendeletben rdgzitett szennyezddés
érzekenységi besorolas. alapjan, ,A" érzékeny terlleten helyezkedik el. Intézkedési
hatarérték Ci=C1.

7.6. Feltarasi eredmények értékelése

A talaj es talajviz vizsgalati eredmeények hatarérték tallépését a 8. sz. melléklet
tablazata mutatja be szemléletesen. A mintavételi pontokat az 5. sz. melléklet
mutatja be.

A vizsgalati eredményeket 10/2000. (VI.02.) KOM-EUM-FVM-KHVM egyittes
rendeletben megadott hatarértekekhez viszonyitva megéllapithato:

Talajvizre vonatkozbdan:

- Az I-ll. szamu gyaregység terlletén a talajvizben a Szelén tartalom egy
mintaban megegyezik a ,B” szennyezettsegi hatarértékkel, egy mintaban kis
mértékben meghaladja azt. Harom mintaban a TPH tartalom haladta meg kis
mertékben a ,B” érteket.

- A lll. szamu gyaregység terlletén a talajvizben a molibdén és a TPH tartalom
haladta meg kis mértekben a ,B” értéket.

Talajra vonatkozdan:

- Az I-ll. szadmu gyaregység teriiletén a 15.sz ponton (a nagy hdkezeld épulet
mellett) vett minta bizonyult a legszennyezettebbnek. A nikkel és a rez
tartalom meghaladja a ,B” értéket, a kadmium és a barium a ,C4” értéket és a
TPH tartalom kézel eléri a ,C3” értéket, az arzén tartalom kétszerese a ,C3”
intézkedési szennyezettségi hatarértéknek. (Szébeli informaciok alapjan a
mintavételi pont kérnyezete salakkal lett feltdltve). Az arzén tartalom ezen
Kivil egy ponton, az 5sz. helyen (a sajtold Uzem elbtti szabadtéri tarolénal)
haladta meg a ,B” értéket. A barium tartalom két mintavételi ponton vett
mintakban, haladja meg a ,B” értéket. TPH tartalom az el6zbeken kivil, az
1.sz. ponton meghaladta a ,,C,” értéket.

- A lll. szamu gyaregység terlletén az 1. sz. mintavételi hely erbsen
szennyezettnek bizonyult. A nikkel, cink, barium tartalom meghaladja a ,B”
értéket, a krom és az 6lom tartalom a ,Cq” értéket, az arzén tartalom kozel
eléri a ,Cy” értéket, a réz tartalom meghaladja a ,C3” értéket is, a kadmium
pedig kdzel négyszerese a ,C3" érteknek.

- Mindkét terlleten, valamennyi mintaban a kadmium tartalom ,B” folétt, a
mintak kétharmad részében a ,C¢” értéket is meghaladja.

8. Osszefoglalas

A volt DIGEP terlletek: az I-1l. szamG gyaregységek Miskolc IlI. keriilet 23965 hrsz-U
tertilet, a lll. szamu gyaregység Miskolc lll. kertlet 34002/3, 34002/4, 01024 hrsz-U
terliletek, un. Afrika tertlet helyrajzi szama 01017, Cseng&si 16tér (mas néven H-
egyséq) helyrajzi szama 01003, 01004.
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A terlleten 1915-t6l kezddéd6en folyt ipari tevékenység. Hadipari termelést késébb
kiegészitik vasuti alkatrészek, mezbgazdasagi gépek, banyaipari gépek,
szerszamgépek gyartasaval. Késébb letrehoznak egy dréthiuzé Gzemet és reszeld
gyarat, majd kiegészul huzalgyartd és kabelgyartd gépek gyartasaval.

A gyar tébb évtizedes mikddése soran, a kibocsatott termékek nagysagrendjéhez
igazodéan jelentds mennyiségben hasznalt fel a 33/2000.(111.17.) Korm rendelet
alapjan, veszélyességik szerint K1 illetve K2 min8sitésl anyagokat.

A DIGEP teljesitménye cslicsan tébb ezer tonna terméket gyartott, ezerszamra
keszOlt vasuti  kerékpar, villamos tavvezeték, acél Ontvények, kohaszati
berendezések, hadiipari termekek stb.. Termékei 4 vilagrész 40 orszagaba eljutottak.
Toébb szaz tonna sdsavat, natriumhidroxidot hasznaltak fel, 100 t nagysagrendben
olajszarmazékokat, tobb tiz tonna festéket és higitdt, nagy mennyiségben kertltek
felhasznalasra edz6sok, cementald szerek stb..

A termelés volumenére, a fellletkezelt aruk mennyiségére utalnak a galvanfirdék
méretei is:

- afoszfatozas technoldgiaban 6000 liter

- abarnitasban 3000 liter

- a horganyzasban 1400 liter lugos és 1400 liter savas
- a krémozasban 10000 liter

- az 6nozasban 700 liter

- aduplex nikkelezés és kromozasban 1500-1500 liter

A volt DIGEP teriileteken az eredeti tevékenység megszint, vagy annak téredékét
folytatjak. Uj, kisebb vallalkozasok telepiltek le. A korabbi témegtermelés megsziint
és ezzel aranyosan a felhasznalt anyagok mennyisége és anyagféleségek szama is
lecstkkent, illetve megszint.

A Felugyeléség a hatosagi kivizsgalas keretén belil a volt DIGEP allami
nagyvallalattal kapcsolatos hatdsagi iratokat, adatokat, informacidkat 6sszegydijtotte,
rendszerezte, tovabba helyszini adatgyUjtest, bejarast és mintavételezést tartott.

Az eddigi eljaras soran vett mintak eredményei, valamint a tevékenység volumene
valdszinlsitik a foldtani kbzeg, felszinalatti viz szennyezés tényét.

A Felugyeléség laboratoriuma altal vett talaj és talajviz mintak vizsgalati eredménye
alapjan a 10/2000. (VI.2.) KBM-EGM-FVM-KHVM egylttes rendelet 2. és 3. szamu
mellékletében foglalt Un. ,B” szennyezettségi hatarertéket a TPH, Cr, Ba, Cd, Pb, As,
Zn, Cu, Ni, Se, Mo tartalom egyes mintakban, némelyek tébb tdbb mintavételi ponton
meghaladjak.

Epuleten beliil, aljzat beton, alapok kézelében helyi szennyezések eléfordulhatnak

,,,,,,,

A feladatatadasi megbizas alapjan az el6zetes felderité jellegll feltaras a 33/2000.
(11.17.) Kormany rendelet figyelembevételével kerllt végrehajtasra és ertékelesre.
Az idokozben bekovetkezett jogszabaly valtozds alapjan, a jelenleg hatalyos
219/2004. (VI1.21.) Korm. rendelet alapjan is a szennyezés ténye valdszinlsithetd, a
tovabbi hatésagi intézkedések a hatalyos jogszabaly alapjan tehetdk meg.
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MELLEKLETEK

. szamu melléklet:

Atnézetes helyszinrajz

szamu melléklet:
Alkalmazott, ismert anyagok egyes tevékenységekhez kétdédoen

szamu melléklet:
Volt DIGEP I-lI-lll. szamu gyaregység terlletén talalhatoé objektumok, korabbi
tevékenysegek listaja

szamu melleklet:

Volt DIGEP I-lI-lll. szamu gyaregység terlletén talalhato objektumok attekintd
terképe

szamu melléklet:

Mintavételi pontok

szamu melléklet:

Laboratdriumi vizsgalati jegyz6konyv

szamu melléklet:

Mintavételi pont kijel6lési jegyzékonyvek
szamu melléklet:

Laborvizsgalati eredményeket értékeld tablazat
szamu melléklet:

Képtar

szamu melléklet:

Volt DIGEP I-Il. szamu gyaregység jelenlegi teriilethasznalat megoszlas
attekint6 helyszinrajz



